Unsere Kompetenz: Kunststoffbehalter

Von der ersten ldee zum idealen Behalter

Beginn
m der Prozess beginnt mit einem ersten Kundengesprach, LT TN .: 6ré/3317*;/‘"f‘\\
in dem wir die Anforderungen an das neue Produkt ge- izt il '~,\S“”’e .
meinsam eruieren, diskutieren und festhalten . s 2 ST
~Se_ - \\ ,,’ ’_4___\
N\ ! ‘ " Farde
/ ~So__-
N~
L-TTT T ~ ~
u: Be/astang :n.
Tt T AR ,"— ______ RN
Fe P Ty i l/eru)ena’anjs— %
[ Lajerjaz‘ ) ‘Q_\.r’ N }Mc,\/,—/,’
Entwicklung I
m zur Entwicklung des Ladungstragers fertigen wir mit dem
Computer eine 3D-Zeichnung des Produktes an
m die dreidimensionale Darstellung ermoglicht einen ersten ]
Eindruck des zu entwickelnden Artikels in einer realitats- : E
nahen Abbildung i
]
m besonders betrachtet wird hier neben der Funktionalitat i
(z.B. Formstabilitat, Teileschutz, Reinigungsfreundlichkeit f
sowie Passgenauigkeit) auch das Design des Behalters
—————l—
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FDM-Prototypen

m zu einer ersten Beurteilung von Maf3, Form und Lage des
Produktes fertigen wir im Bedarfsfall einen dreidimensio-
nalen FDM-Prototyp aus Kunststoff an

= Fused Deposition Modeling (FDM) ist ein Fertigungsver-
fahren aus dem Bereich des Rapid Prototypings

m dabei wird der Kunststoff des Behalters in einem 3D-
Drucker aufgeschmolzen und entsprechend der Konstruk-
tionsdaten Schicht fir Schicht in einer dreidimensionalen
Struktur aufgetragen
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Entwicklungs-Know-how

Moldflow

= die Moldflow Prozesssimulationsrechnung ermaglicht uns,
bereits in der Phase der Formteilentwicklung auf mogliche
Probleme bei der Fertigung zu reagieren

m die Simulation liefert entscheidende Erkenntnisse Uber die
Formteilgestaltung und bietet zuverlassige Angaben zur
Entwicklung eines optimalen Werkzeugkonzepts ebenso
wie Kriterien zur Wahl der notwendigen SpritzgieBmaschine
bzw. Spritzparameter

Erst-Musterung

m pei der Erst-Musterung prifen wir zusammen mit dem Kun-
den die festgelegten Kriterien des Behalters

mdie Erst-Musterung bietet dem Kunden die Méglichkeit,
selbst eigene Tests und Prufungen zu einem frihen Zeit-
punkt mit dem Behalter durchzuflUhren. Daraus entstehen-
de Anderungswiinsche werden direkt von uns umgesetzt

Serienproduktion

m im Rahmen der Serienproduktion stellen wir auf Kunden-
wunsch mit eigenen Maschinen die geforderten Stuckzah-
len des neuen Behalters her

= mit dem eigenen Maschinenpark sind wir stets auf dem
neusten Stand der Technik
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Lager- & Transportbehlter
fiir den manuellen Einsatz

Behilter fiir halb- und

Kasten fiir die Kleinteilelagerung Raumsparhehalter

Branchenlosungen fiir die Automobilindustrie

vollautomatisierte Anlagen



